
 

 

 Curriculum Vitæ 

 Giulia Colombini 

Indirizzo Luogo di lavoro: 

Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari” - DIEF 

Università di Modena e Reggio Emilia 

via Vivarelli 10 – 41125 Modena, Italia 

 

Luogo e data di nascita Modena (MO), 22/11/1998 

Nazionalità Italiana 

e-mail giulia.colombini@unimore.it 

 

Istruzione e 
occupazione 

 

Dal 16/12/2023 – in corso 
 

Assegno di ricerca presso il Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari”, dell’Università degli Studi di 
Modena e Reggio Emilia (Modena, Italia). 
Ispezione innovativa di pezzi prodotti per costruzione additiva tramite metodi non distruttivi basati su 
termografia e Tomografia (INTACT), nell'ambito del progetto PNRR - Missione 4 “istruzione e Ricerca• - 
Componente C2 Investimento I.I “Fondo per il Programma Nazionale di Ricerca e Progetti di Rilevante 
Interesse Nazionale (PRIN)". 

 
16/04/2023 – 15/12/2023 Assegno di ricerca presso il Centro interdipartimentale per la Ricerca Applicata e i Servizi nel settore 

della Meccanica Avanzata e della Motoristica INTERMECH dell’Università degli Studi di Modena e 

Reggio Emilia (Modena, Italia). 

Studio di strutture lattice prodotte in Additive Manufacturing per applicazioni di scambio termico. 

 
2020 – 2023 Laurea Magistrale in Ingegneria Meccanica – Curriculum Industria 4.0. 

Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari”, Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia (Modena, Italia). 
Tesi dal titolo “Analisi dell’impatto ambientale e della produttività di un processo L-PBF”.  
Voto finale: 110/110 e Lode. 
 

2017 – 2020 Laurea Triennale in Ingegneria del Veicolo. 

Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari”, Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia (Modena, Italia). 

Tesi dal titolo “‘Analisi meccanica e valutazione di rumorosità degli ingranaggi HCR”. 

Voto finale: 105/110. 

 

2012 – 2017 Diploma di maturità. 

Liceo Scientifico “A. Tassoni”, Modena. 

Voto finale: 100/100. 

  

Esperienza 
professionale 

 

2017 – in corso Lezioni privati a studenti di scuole superiori. 

Insegnante di discipline scientifiche e umanistiche. 

 

06/2016 – 07/2016 Stage formativo presso il Comune di Vignola (MO), l’ufficio Appalti. 

Altri Titoli Abilitata all’esercizio della professione di Ingegnere Industriale nella seconda sessione dell’anno 2023 

 
 

 



 

 

Attività didattica 

 
Docenza 

 
11/07/2023 

 

Lezione nell’ambito della Summer School "Women in Transport" Progetto MUNER, presso il 

Dipartimento di Ingegneria Industriale dell’Università di Bologna. 

Lezione riguardante le tecniche di additive manufacturing e sullo studio della produttività e dell’impatto 

ambientale della tecnologia di Laser-Powder Bed Fusion (L-PBF) per la produzione di componenti in materiale 

metallico (totale 2 ore). 

 

Docenza 10/05/2023 Lezione nell’ambito dell’insegnamento “Additive Manufacturing” del corso di Laurea Magistrale in 

“Ingegneria Meccanica” presso il Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari”, Università degli Studi di 

Modena e Reggio Emilia. 

Lezione di approfondimento sullo studio della produttività e dell’impatto ambientale della tecnologia di Laser-

Powder Bed Fusion (L-PBF) per la produzione di componenti in metallici (totale 1 ora).  

Docente di riferimento: Prof.ssa Elena Bassoli. 

 

Attività di 
supporto 
alla 
docenza 

26/02/2023 
– in corso 

Sviluppo del materiale didattico e svolgimento di attività di laboratorio nell’ambito dell’insegnamento 

“Sustainable Process Design” del corso di Laurea Magistrale in “Sustainable industrial engineering”, 

presso il Tecnopolo di Carpi, Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia. 

Sviluppo, selezione e supporto alla didattica per la costruzione dell’insegnamento, avviato nell’anno corrente, 

attraverso l’individuazione degli argomento erogati durante il corso, ideazione e produzione del materiale 

didattico e svolgimento di lezioni pratiche.  

Docente di riferimento: Prof.ssa Elena Bassoli. 

 

Cultore 
della 
materia 

 Cultore della materia “Sustainable Process Design” del corso di Laurea Magistrale in “Sustainable 

industrial engineering”, presso il Tecnopolo di Carpi, Università degli Studi di Modena e Reggio Emilia. 

Ambito dell’insegnamento: studio dei principali processi produttivi di componenti meccanici, evidenziandone gli 

aspetti di sostenibilità, in termini di utilizzo di energia e risorse, e proponendo criteri per la scelta di soluzioni 

produttive a minor impatto ambientale.  

 

  

Attività scientifica  

 

L’attività di ricerca svolta è incentrata principalmente sulla tecnologia Laser-Powder Bed Fusion (L-PBF) per la produzione di componenti metallici. 

In particolare, sono stati avviati e sviluppati studi sulla produttività e sull’impatto ambientale di tale tecnica, attraverso analisi di tipo Life Cycle 

Assessment (LCA), volti ad individuare le potenzialità e gli sviluppo di tale tecnologia nell’ambito della produzione più sostenibile, confrontandola 

anche con i processi produttivi tradizionali. Inoltre, inerente all’ambito, si è intrapreso lo studio e sviluppo di nuovi metodi di ispezione innovativa 

di pezzi prodotti per costruzione additiva tramite metodi non distruttivi basati su termografia e Tomografia (INTACT), nell'ambito del progetto 

PNRR - Missione 4 “istruzione e Ricerca• - Componente C2 Investimento I.I “Fondo per il Programma Nazionale di Ricerca e Progetti di Rilevante 

Interesse Nazionale (PRIN)". 

Parallelamente, si è intrapreso lo studio delle proprietà che i processi additivi possono conferire ai materiali metallici, con particolare interesse a 

possibili applicazioni termiche ed elettriche, con sviluppo di competenze specifiche per lo studio ed esecuzione delle prove per la caratterizzazione 

meccanica di campioni prodotti con tecnologia L-PBF, quali prove di trazione, e lo studio e misurazione delle proprietà di durezza e densità.  

 

 

Di seguito si elencano le attività scientifiche principali. 

Durante il periodo di 
assegno di ricerca 

- Approfondimento delle competenze in merito ad analisi di produttività: apprendimento e utilizzo 

dell’estensione Materialise Build Processor per la valutazione di tale proprietà; sviluppo di metodologie 

per la valutazione del tempo di costruzione del componente.  

- Approfondimento delle competenze in merito all’analisi dell’impatto ambientale e applicazioni di queste 

per valutazioni del processo L-PBF: in particolare, studio delle differenti metodologie per la valutazione 

dell’impatto ambientale e della metodologia Carbon footprint; sviluppo di un modello SimaPro del 

processo, con precedente acquisizione sperimentale dai dati presso un centro di produzione additiva, 

per la valutazione dell’impatto ambientale per differenti scelte progettuali in ambito L-PBF. 



 

 

- Sviluppo di una metodologia sperimentale per la rilevazione dei consumi di materie prime ed energia 
elettrica coinvolte durante la produzione tramite tecnologia L-PBF.  

- Partecipazione in corso su “Sviluppo di nuovi metodi di ispezione innovativa di pezzi prodotti per 

costruzione additiva tramite metodi non distruttivi basati su termografia e Tomografia (INTACT), 

nell'ambito del progetto PNRR - Missione 4 “istruzione e Ricerca• - Componente C2 Investimento I.I 

“Fondo per il Programma Nazionale di Ricerca e Progetti di Rilevante Interesse Nazionale (PRIN)". 

In collaborazione con il gruppo ING-IND/16 del Politecnico di Torino. 

- Studio della fattibilità di strutture lattice prodotte mediante Laser-Powder Bed Fusion (L-PBF), in 
corso. In collaborazione con il gruppo INGIND/14 del Dipartimento di Ingegneria “Enzo Ferrari” e 
Ferrari s.p.a.  

- Studio delle proprietà elettriche di campioni costruiti con tecnologia L-PBF e potenziali strategie di 

stampa per potenziale. 

- In collaborazione con l’azienda HPE-COXA SpA (Modena, Italia), studio della caratterizzazione 

meccanica di campioni di diversi materiali prodotti tramite L-PBF, con conseguente apprendimento 

delle metodologie e dell’utilizzo della strumentazione necessaria per eseguire prove di trazione e 

studio delle proprietà di durezza e densità. 

 
Durante il periodo di  

attività progettuale 
Preparazione di un job di stampa tramite software Materialise Magics e relative analisi del job. Studio dettagliato 

della sostenibilità dei processi industriali e del processo L-PBF, con conseguente approfondimento degli aspetti 

tecnici della tecnologia di L-PBF e d’interesse per lo studio LCA, come consumi energetici e consumo dei 

materiali su una macchina reale. Prima valutazione dell’impatto ambientale del processo additivo e dei processi 

accessori (e.g. atomizzazione) tramite software SimaPro. 

 
Capacità e 

competenze tecniche 

 

 Durante il percorso, la sottoscritta ha appreso un gran numero di conoscenze relative alla strumentazione 

normalmente impiegata per la caratterizzazione meccanica di campioni metallici prodotti con tecnologie additive. 

In particolare, si evidenzia la capacità di utilizzo dei seguenti strumenti: 

• Macchina INSTRON per test universali di trazione (con uso di estensimetro a contatto);  

• Durometro Rockwell, Brinell per la misura della durezza; 

• Microscopio ottico e successiva analisi d’immagine; 

• Bilancia di Archimede per la misura della densità; 

• Lappatrici manuali, automatiche, e macchine dedicate per la preparativa di superfici per le analisi 

metallografiche, morfologiche e microstrutturali. 

 

La sottoscritta è in grado di rielaborare efficientemente i dati rilevati e scrivere report tecnici sulle prove effettuate. 

 
Conoscenze 
linguistiche  

 

Italiano Madrelingua 

Inglese Livello intermedio superiore  Certificazione: Cambridge “First 
Certificate” 

        

Francese Livello base  Certificazione: Delf         

 
 

  



 

 

Capacità e competenze 
software e 
informatiche 

 

 

 

Sistemi operativi e software di base: 

• Microsoft Windows: utente avanzato; 

• Pacchetto Office: utente avanzato; 

• Macintosh OS: utente avanzato; 

• Pacchetto iOS: utente avanzato. 

Software ingegneristici-scientifici: 

• Materialise MAGICS 25.0: competenze livello avanzato; 

• Materialise Build Processor: competenze livello avanzato; 

• SimaPro: competenze livello avanzato; 

• CAD Dassault Systèmes Solidworks: competenze livello avanzato; 

• Simcenter Amesim: competenze livello medio; 

• Codesys: competenze livello medio-base; 

• Matlab & Simulink: competenze livello medio-base; 

 

Pubblicazioni 

 

Orcid  

Scopus h index 
https://orcid.org/0009-0005-7198-1066 

1 

 

1. 2023 - Articolo su rivista internazionale 

G. Colombini, R. Rosa, A. M. Ferrari, S. Defanti, and E. Bassoli, “Life cycle assessment of lattice 

structures: Balancing mass saving and productivity,” J Clean Prod, vol. 445, p. 141390, Mar. 2024, doi: 

10.1016/j.jclepro.2024.141390. 

2. 2023 - Articolo su rivista internazionale 
F. Torri, F. Berni, M. Giacalone, S. Mantovani, S. Defanti, G. Colombini, E. Bassoli, A. Merulla, S. 
Fontanesi, “A methodology to reduce the computational effort in 3D-CFD simulations of plate-fin heat 
exchangers,” Appl Therm Eng, vol. 245, p. 122843, May 2024, doi: 
10.1016/j.applthermaleng.2024.122843. 

3. 2023 – Articolo per conferenza  
F. Torri, F. Berni, S. Fontanesi, S. Mantovani,  M. Giacalone, S. Defanti, E. Bassoli, G. Colombini, 
“Evaluation of TPMS Structures for the Design of High Performance Heat Exchangers,” Aug. 2023. 
doi: 10.4271/2023-24-0125. 

4. 2021 – Articolo su rivista nazionale 
D. Marano, M.Turci, L.Pascale, G. Colombini (2021). Il calcolo dell’errore di trasmissione. Analisi e 

Calcolo. 

 

Quanto dichiarato nel presente curriculum vitae corrisponde al vero ai sensi degli artt. 46 e 47 del D.P.R. 445/2000. 

   Modena, 20/05/2023 

 

Dott. Giulia Colombini 


